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Typy plikow 1 zapisywania

Zapis pliku: o
Pliki akceptowalne

(pliki zamkniete)

m wersja Acrobat 4 [1.3] lub [1.6]

bitmapy osadzone w pliku
PDF g p AN L\

liki powyzej 500cm w skali 1:10
PHKI powyze) poF || [ TIFF

P

z kompresjg LZW
plik sptaszczony
TIFF |\ zalecanej rozdzielczosci [tabela]

Pliki nieakceptowalne

(pliki otwarte)

D[ [D [N

JPG EPS Al CDR PSD

r} r} r} r} V)

|

Format <A4 <1m2 <2m2 <5m2 <25m2 <50m2 >50m2

Rozdzielczo$¢| 300ppi 200ppi 150ppi 100ppi 80ppi 50ppi 30ppi

Przestanie plikow niezgodnych

Ogolne: z powyzszymi informacjami moze skutkowac:
- pliki jednostronicowe - btedami w druku

- pliki do 500MB - zanikiem czesci grafiki

- tryb kolorystyczny CMYK 8-bit - nieprzyjeciem plikow do realizacji

- fonty zamienione na krzywe - wydtuzeniem czasu pracy dziatu DTP

- wytgczone nadrukowania (overprint) - innymi btedami, za ktore drukarnia

- zachowane obszary bezpieczne nie ponosi odpowiedzialnosci
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Terminologia

Pliki jednostronicowe Pliki do 500MB

druk jednostronny

v

Sample file

T\ ©
PDF
FILE name: Sample_file.pdf
V)

type: Adobe Acrobat Document
size: 73,6 MB
modification date: 01.01.2021
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Sample file

N PDF
- —y name: Sample_file.pdf

FILE D

—

type: Adobe Acrobat Document
size!
modification date: 01.01.2021

7

o
(%)

Pole obszaru
bezpiecznego

Fonty w krzywych Obszar bezpiecz

Sample Sample
Sample Sample
Sample Sample Sample Sample
Sample Sample

Sample Sample

o (X o (X
Linia ciecia
(wymiar pliku)
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Tryb kolorystyczny i naddruk

Tryb kolorystyczny

CMYK (8-bit)

%)

Kazdy tryb kolorystyczny inny niz CMYK
zostaje przekonwertowany na CMYK

przez co mogg wystgpic réznice kolorystyczne.

Przyktad konwersji RGB na CMYK:

RGB CMYK

Overprint

Atributes

Overprint fill Overprint stroke

Atributes

\""/Overprint il Overprint stroke
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Nasycenie | kontrast

Nalezy pamietac, ze grafiki przygotowane do druku powinny mie¢ odpowiednie nasycenie kolorow oraz odpowiedni kontrast.
Kolor o niskim nasyceniu sktadowych CMYK moze wyjs¢ zbyt jasny na wydruku lub nawet catkowicie znikng¢ przez wchtanialnosc
materiatu. Jezeli sgsiadujgce ze sobg kolory w pliku beda miaty zbyt bliskie sktadowe CMYK to wydruk moze ukazac jednolity kolor
zamiast osobnych elementdw grafiki. Jezeli na wydruku ma wyjs¢ kolor czarny, rowniez nalezy pamietac¢ o zastosowaniu

poprawnego nasycenia koloru CMYK.

2pkt CMYK | 12pkt CMYK | 24pkt CMYK | 48pkt CMYK | 96pkt CMYK |120pkt CMYK]140pkt CMYK
Nasycenie
Q Q Q / V) V) o
2pkt CMYK | 12pkt CMYK | 24pkt CMYK | 48pkt CMYK | 96pkt CMYK |120pkt CMYK]140pkt CMYK
Kontrast
6pkt CMYK | 16pkt CMYK | 30pkt CMYK | 60pkt CMYK |156pkt CMYK]|150pkt CMYK]160pkt CMYK
(%) Q Q (%) o o V)
100 CK 100 MK 100 CMYK
Czarny

UV Ptaskie

o

UV/Latex

o

Sublimacja

o
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Obszary bezpieczne

W kazdym przystanym do druku pliku powinny by¢ zachowane

odpowiednie obszary bezpieczne. Sg one zalezne od wykonczenia. Wzor
Wykonhczenie UV rolowe UV ptaskie Sublimacja
ciecie do wymiaru Tcm lcm Ocm+tabela 1.
zgrzew/obszycie 4cm nie dotyczy 3cm+tabela 1.
oczka 4cm 4cm S5cm+tabela 1.

smart frame 3cm nie dotyczy S5cm+tabela 1.

Tabela 1. Sublimacja(<dtugos$¢ boku)

<3m 3cm

<5m 6cm Tkaniny drukowane w technologii
sublimacji sg bardziej podatne

<10m 12cm

na rozcigganie i kurczenie w procesie
<20m 25cm produkcji, dlatego obszary bezpieczne
sg uzaleznione rowniez od dtugosci
kazdego pojedynczego boku.

<30m 35cm

<40m 45cm

<50m 55cm

Pole obszaru
Ad. R* Wzor rekaw na ptasko: Linia $padu bezpiecznego
_ 3,14 Linia ciecia
wynik zaokraglamy w goére do petnych cm (wymiar pliku)
Przyktad rekaw o srednicy 5cm
2,5cmx3,14=7,85cm
rekaw na ptasko = 8cm

rekaw 4cm+rekaw ptasko* nie dotyczy 3cm+tabela 1.+R* Sa mp Ie Sa mp [e

Sample Sample
Sample Sample

Odlegtosci
z tabel
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Smart Frame

Rys. Zewnetrzny wymiar ramy. Zamawiajac tkanine z kedarem ptaskim (gumka silikonowa)

do napinania w rame systemu Smart Frame lub innego systemu
ze sciankg zewnetrzng gr 1,5-2,5 mm

prosimy o podanie zewnetrznego wymiaru ramy. (Rys.)

Nie bierzemy odpowiedzialnosci za efekt koncowy realizacji zamowienia,
jesli klient podaje wymiar tkaniny, a nie wymiar ramy.

- W trakcie drukowania tkaniny sg podatne na rozcigganie i kurczenie,

> :,.Hjjw!'m}m@ 1 dlatego stosujemy specjalne algorytmy,

rs;m!ﬂnl.: Vsl

ktore dostosowujg wymiar tkaniny do podanego wymiaru ramy.
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Pliki do ciecia

Wszystkie pliki przesytane do drukarni powinny zawierac spad drukarski minimum 5mm z kazdej strony.
Jezeli w pliku nie zostang uwzglednione spady dodamy je z lustrzanego odbicia grafiki
lub wypetnimy kolorem znajdujgcym sie 0,5mm od krawedzi ciecia.

Pliki do ciecia o nieregularnym ksztatcie powinny zawiera¢ wektorows linie ciecia zaznaczong jako
obrys z kolorem dodatkowy o nazwie ,CutContour” zawierajgc mozliwie najmniej punktow.

Jesli zostawites w grafice czarng ramke lub jakikolwiek obrys miej Swiadomosc,
ze moze on zostac rozciggniety na caty spad drukarski 5mm i pozosta¢ na wydruku.

linia wykrojnika
(mm CutContour)

<—— spad 5mm

Zle przygotowany spad poprawnie przygotowany spad

Przy projektowaniu grafiki miej swiadomos¢ o mozliwym przesunieciu przy wycinaniu np. jesli zaprojektujesz
ramke o grubusci T0mm to moze sie zdarzyc, ze z jednej strony bedzie ona miata 8mm, a z drugiej 12mm.
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Frezowanie

Miej sSwiadomosc, ze do wycinania niektorych materiatow ptaskich
uzywane sg okraggte frezy (zamiast noza) o roznej srednicy.

Ostre katy w ksztattach bedg miaty zakonczenia

0 promieniu uzytego frezu.

frez ostry kat
po wyfrezowaniu

W przypadku ksztattow prostych minimalny rozmiar
frezowanego obiektu nie moze by¢ mniejszy niz 5x5cm.

W przypadku ksztattow skomplikowanych i liter

minimalny rozmiar frezowanego jednego

obiektu nie moze by¢ mniejszy niz 5x5cm.

W najwezszym miejscu grubosc lini nie moze by¢ mniejsza niz Tcm.
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Plotowanie

W przypadku ksztattow prostych minimalny rozmiar
plotowanego obiektu nie moze by¢ mnigjszy niz 1xTcm.

W przypadku ksztattow skomplikowanych i liter
minimalne wymiary plotowanego jednego obiektu
nie mogag by¢ mniejszy niz:

-dla foli barwione w masie - wymiar Tx1cm i grubos¢ w najwezszym miejscu 2mm (rys.1)
-dla foli drukowanej - wymiar 2x2cm i grubos¢ w najwezszym miejscu 3mm (rys.2)
-dla foli drukowanej i laminowanej - wymiar 3x3cm i grubos¢ w najwezszym miejscu 4mm (rys.3)

Ten rozmiar nie dotyczy catej grafiki umieszczonej w pliku ale pojedynczego elementu,
ktory ma zostac¢ poddany obrdbce.

(rys.1) I (rys.2) (rys.3)
—
1cm
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Druk z biatym

Mozemy wykonac produkt zadrukowany biatym tuszem,
jednak nalezy doprecyzowac wariant z ponizszych opcji:

1. Biaty po catosci 2. Biaty pod CMYK 3. Biaty wybidrczo

. Transparentny Biaty
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Standard wykonczen

Brytowanie: Oczkowanie:
Prace, ktorych wymiary (wraz z wykonczeniem) nie pozwalajg - banery - oczka 1T0mm, co okoto 50cm
na wydrukowanie ich w jednym kawatku sg dzielone - tekstylia - oczka T0mm, co okoto 50cm

na mozliwie najszersze czesci (bryty).

Podziatu dokonuje drukarnia wedtug okreslonego standardu

- podziat pionowy na rowne, najszersze mozliwe czesci

- banery - zgrzewane przez produkcje i wysytane w catosci

- tekstylia - zszywane przez produkcje i wysytane w catosci

- tapety, papiery, materiaty ptaskie - dzielone bez zaktadek, wysytane w czesciach
- folie - dzielone z jednostronng zaktadkg 1cm, wysytane w czesciach

N

Powyzszych standardow drukarnia uzywa tylko wtedy,
gdy nie posiada wskazanych szczegé6téw do wykonczen.

~50 cm

330cm

<

N
A 4

700cm

Otwory (materiaty ptaskie):
- Srednica 5mm

- Srodek otworu oddalony od krawedzi 1,5cm
- W naroznikach
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Automatyczne sprawdzanie plikow

Korzystamy z systemu automatycznego sprawdzania i przygotowywania
plikdw do druku. Dla poprawnego przygotowania pliku i skutecznego
przetworzenia go przez nasz system, prosimy o dostosowanie sie

do ,Specyfikacji przygotowania plikow”.

Drukarnia kazdorazowo weryfikuje poprawnosc przekazywanego
przez klienta pliku, jednak nie gwarantuje, iz wszystkie btedy

| niezgodnosci w stosunku do specyfikacji zostang zauwazone.
Dodatkowe operacje majgce na celu dostosowanie pliku do zgodnosci
ze specyfikacjg i wszystkie zmiany wykonane przez Drukarnie

na zyczenie klienta traktowane sg jako dodatkowe ustugi,

ktore podlegajg optacie wg cennika.
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Podsumowanie

Przekazanie do produkcji pliku niezgodnego z ,Specyfikacjg przygotowania plikow”,
moze skutkowac btedami w druku, za ktore Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci.

Jesli powyzsze informacje sg niewystarczajgce, zachecamy do kontaktu
Dziatem Obstugi Klienta, ktory skieruje wszystkie pytania do Dziatu DTP.
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